
Die neue Technologie für eine  
zuverlässige & energiesparende 
Trinkwasseraufbereitung in  
Berghütten*

Membran-Ultrafiltration

*Der Filter funktioniert natürlich auch in Bergrestaurants,  
Hotels, Seilbahnstationen und überall da, wo dezentral 
Trinkwasser aufbereitet werden muss. 

Hüttenwasser
=   Trinkwasser

Für alle Wasser
Produziert Trinkwasserqualität 
aus (praktisch) jedem Wasser.

Günstiger für Gäste
Karaffen-Wasser für Gäste und  
im Einkauf günstiger als Flaschen. 

Weniger Flüge
Weniger Mineralwasser  
muss hochgeflogen werden. 

Weniger Lagerware
Weniger Lagerbewirtschaftung, 
mehr Platz & Zeit für Anderes. 

Werbung für die Hütte
Deine Hütte nimmt den Klimaschutz  
ernst und zeigt sich im besten Licht. 

Einkommen bleibt
Wasser in Karaffen wird zu 
einem fairen Preis verkauft.

Kaum Wartung
Membran spült sich selber. 
Vorfilter jährlich ersetzen.* 

* je nach Wasserquelle  
  und -Verbrauch.  

Die Vorteile für deine Hütte

Trink-
wasser
für deine
Hütte

Wasser von:
• Bächen
• Gletschern 
• Firnfeldern
• Quellen
• Regen

Von der Funktionskleidung zur Wasseraufbereitung:
Ultrafiltration beim Trinkwasser funktioniert vom Prinzip her gleich wie deine Gore-Tex-Jacke:

Trübstoffe & Partikel

1. Vorfilter 2. Vorfilter 3. Vorfilter
Ultrafiltration-

Membran

Ultrafiltration – das feine Membransieb

Unser sortiment an filtrationsprodukten 
bietet Produkte mit den besten am markt 
erhältlichen leistungsmerkmalen und bie-
tet sich als Komplettangebot für alle mögli-
chen filtrationsbedürfnisse an. 
wir bieten einen breiten bereich von kom-
pletten filtrationssystemen für den haus-
halt und alle möglichen Anwendungsfälle 
an, die von einfachen geschmacks- und 
geruchskartuschen bis hin zu hochmoder-
nen Partikelfiltrations- und Umkehros-
mosemembrantechnologien reichen. Eine 
Vielzahl von schlüsselfertigen Anlagen kann 
für verschiedenste "Point of Use" Anwen-
dungen verwendet werden; darüber hinaus 
stehen gehäuse zur Verfügung, die das fun-
dament der filtrationsprodukte bilden, die 
Pentair heute anbietet.

Pentair Suzhou, China

hERsTEllUNgssTANdoRTE

Unsere Filtrationssysteme und Bauteile werden an 4 verschiedenen Standorten hergestellt, von denen jeder sein Spezialgebiet hat. 
Pentair in Dover widmet sich unseren bekannten Fibredyne-Kartuschen. Das Werk in Suzhou ist das Kompetenzzentrum für Meltblown 
und UO-Kartuschen und Anlagen sowie für UV-Filtrationssysteme. Pentair Reynosa in Mexiko konzentriert sich hauptsächlich auf 
Gehäuse. Pentair Suzhou und Reynosa sind nach ISO 9001:2008 zertifiziert.

Pentair Reynosa, Mexiko

PENTAIR Tlc hRo-mEmbRANE: 
hohE RücKwEIsUNgssTAbIlITäT sElbsT bEI hohEm Tds-EINlAss

TLC-Membrane liefern unabhängig von der Gesamtmenge gelöster Feststoffe im Eingangswasser 
immer die optimale leistung.

Im Vergleich zum Wettbewerb lassen sich mit der TLC-75 von Pentair bessere Ergebnisse 
erzielen: Die Rückweisung bleibt sogar bei 1'000ppm stabil zwischen 96 und 98%, während sie 
bei der Wettbewerbsmembran niedriger ist (89 bis 92%)*. Dies zeigt klar, dass die Qualität des 
behandelten Wassers unabhängig vom Einlass konstant und der Konkurrenz überlegen bleibt. 
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Recovery

Rejection rate at 3.5 bar feed pressure and 1000 ppm of TDS  

TLC-75 

Competition

Pentair Dover, USA

PENTEK EP AKTIVKohlEblÖcKE: 
bEsTE lEbENsdAUER UNd chloRREdUZIERUNg

Unsere Aktivkohleblöcke der Serie EP weisen im Vergleich mit den Blöcken der Mitbewerber die höchste 
Lebensdauer auf. Die Chlorreduzierung bleibt auch noch nach Filtration von mehr als 100'000 Litern Wasser 
konstant*.
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chlorreduzierung: EP-10 vergl. m. wettbewerb
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Rückweisungsrate bei einem Einlassdruck von 3,5 bar und 1000 ppm Tds 
(gesamtmenge gelöster feststoffe)

* Ergebnisse aus internen tests (weitere testergebnisse sind auf anfrage erhältlich)
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Wettbewerb

Mitbewerber C
Kapazität: 30.283 Liter

EP-10
Kapazität: 112.400 Liter

Mitbewerber A
Kapazität: 2.813 Liter Mitbewerber B

Kapazität: 116.061 Liter

darstellunG der ProduKtBereiCHe
Partikelgröße in µm

0.003 μ 0.03 μ 1 μ 100 μ0.001 μ

wATER PURIfIcATIoN wATER PURIfIcATIoN wATER PURIfIcATIoNFiltration Filtration Filtration

Separationsverfahren UMKEHROSMOSE ULTRAFILTRATION MIKROFILTRATION PARTIKELFILTRATION

Name des Systems 
bzw. Bauteils RO 2500 RO 2600 HRO-Bundle kits TLC UO-Membrane GRO eingekapselte  

UO-Membrane PRF RO Serie Modular Pro LineGuard UF-100 Hochmoderne Filtrationssysteme Sedimentkartuschen und Filtertaschen Aktivkohlekartuschen Gehäuse

Beschreibung 4-stufige UO-Anlage 5-stufige UO-Anlage mit Pumpe UO-Bauteile für 4- und 
5-stufige UO-Anlagen UO-Membrane UO-Anlage Filtrationsbauteile Ultrafiltrationssystem Filtrationssysteme Filtrationsbauteile Filtrationsbauteile Filtrationsbauteile

Typ POU POU POU POU POU/POE POU/POE POE POU POU/POE POU/POE POU/POE

Marke Pentair Pentair Pentair Pentair Pentair Pentair Pentair Everpure Pentek/Industrial filtration Pentek Pentek

Anwendungen

Haushalts-Untertischinstallationen Leichtes Gewerbe Leichtes Gewerbe Haushalt und Gewerbe Haushalt, Untertisch Haushalt und Industrie

Merkmale Filter und Bauteile von 
Pentek

Pentair TLC75 
Druckerhöhungspumpe

Eine eindeutige 
Bestellnummer

TLC-Membran, 100% 
trockene Membran

Doppelte 
Rückgewinnung im 

Vergleich mit normalen 
UO-Elementen

UO-Membrane mit hoher 
Durchflussrate Bauteilserie

So konstruiert, um täglich
automatisch Verunreinigungen

während einer vorgewählten
Zeit hinunter zu spülen

Technologie in Handelsgüte Breites Sortiment an Kartuschen für Tiefen- 
und Oberflächenfiltration

Zwei bewährte Kerntechnologien: 
Herkömmlicher Aktivkohleblock und 

unser gesetzlich geschützter heißluftge-
zogener Fibredyne®-Aktivkohleblock.

Marktführer

Vorteile Qualität, auf die Sie vertrauen 
können

Ideal für Bereiche mit einem 
hohen TDS-Grad, kompatibel mit 
niedrigem Einlasswasserdruck

Vereinfachte 
Lagerhaltung und 

Bestellung zu 
günstigerem Preis

Hohe Rückweisungssta-
bilität selbst bei hohem 

TDS-Einlass 
Optimierte Lagerfähigkeit

4 mal weniger Wasser 
im Abwasserkanal UO-Wasser nach Bedarf Entwerfen Sie Ihre eigene 

Anlage

Maximale Lebensdauer der
Membran und gleichbleibende

Wasserqualität dank
automatischer Reinigung

Zuhause die Qualität eines Gourmet-
Restaurants Abdeckung aller Anwendungsfälle Optimale Lösung für anspruchsvolle 

Anwendungen Unerreichtes technisches Know-how

www.vuna.ch

Die Membran hält zurück,  
was sie zurückhalten soll: 
den Regen bei deiner Jacke, 
Bakterien usw. beim Wasserfilter.

Die Membran lässt durch,  
was sie durchlassen soll:  
den Schweiss bei deiner Jacke,  
die Mineralien beim Wasserfilter.

Ultrafiltrations-Membrane werden immer häufiger für die Trinkwasserversorgung in 
Gemeinden eingesetzt. Seit Neustem sind sie nun auch im Einsatz für Trinkwasser auf Hütten.

Krankheitskeime Wasser mit Mineralien



Saison 2020 – Pilotversuch auf der Blüemlisalphütte SAC

Durchfluss: max. 80 L pro Minute (3 m³/h)
✔ Reicht für grosse Hütte mit mehreren Wasser- 
hahnen, Spülmaschine usw. (z.B. Blüemlisalp).

Rückhalt Bakterien: 99.99999% (log 7)
Rückhalt Viren: 99.99% (log 4)
✔ Liefert Trinkwasserqualität gemäss Verordnung.

Maximaler Betriebsdruck: 4 bar
Druckabfall durch Filter: ca. 0.5 bar
✔ Wenig Druckverlust, Apparate können mit 
natürlichem Druck betrieben werden.

Stromverbrauch: 1 W
✔ Geringer Stromverbrauch, kompatibel mit PV.

Spülung Membran: automatisch
Wechsel Vorfilter: 1x Saison (kostengünstig)
✔ Kaum Wartung, auch bei "schwierigem" Wasser.

✔ Platzsparende & kostengünstige Installation.

Die Geschichte zu Vuna
Vuna bedeutet «Ernte» auf isiZulu, der Sprache der Zulu in Südafrika. 
Entstanden ist VUNA 2010 als Projekt, als die Stadt Durban eine Lösung für 
ihr Abwasserproblem suchte. 2016 entstand aus dem Projekt VUNA die Firma 
Vuna GmbH als Spin-Off der Eawag. Vuna erweitert laufend die Angebots-
palette und ist stets einen Schritt voraus mit Wasser- & Abwasser-Innovationen. 

Vuna plant und installiert dezentrale (Ab-)Wasseraufbereitung
Überall, wo unkonventionelle Wasser- und Abwassersysteme gefragt sind, 
bietet Vuna Lösungen. Von der Berghütte bis zum Neubauquartier – von 
alpin bis urban – wir machen es möglich, dass in deiner Hütte Trinkwasser 
fliesst, dass aus Grauwasser wieder brauchbares Wasser oder aus Urin 
wertvoller Dünger entsteht. 
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5.3 control Unit – optimizing the settings
 
the LineGuard is automatically set to perform one flush cycle of 60 seconds at 01:00 a.m. Both time, 
duration and frequency of these flushes can be adjusted using the control system. the optimal duration and 
frequency of the flush cycles depends on the water usage and quality. whenever a lower water quality or high 
water usage is suspected, we advise increasing the number and the duration of the flush cycles.

6 DIMENsIoNs 

All given dimensions are in millimeters

21
0

11
56

315

ENEN

11
56

 m
m

21
0

315 mm

Technische Daten Ultrafiltration

Versuchsdauer: Juni bis Oktober 2020
Standort:  Blüemlisalphütte SAC
Höhe über Meer:  2840 m
Schlafplätze:  120

Wasserverbrauch (bei voller Hütte): 
Total:  ca. 6'000 L pro Tag
davon Küche: ca. 2'000 L pro Tag
davon Toiletten:  ca. 4'000 L pro Tag

Wasserversorgung: Schmelz- & Nieder-
schlagswasser mit viel Trübstoffen

Aufbau Anlage: 
3 Vorfilter – von grob bis ganz fein
2 parallele Ultrafiltration-Membranmodule 

Vuna GmbH – Glatec – Überlandstrasse 129 – 8600 Dübendorf – Schweiz
+41 44 586 44 49 – www.vuna.ch – info@vuna.ch

Vuna – Ihre Expertin für Wasser & Abwasser

Erkenntnisse aus dem Versuchsbetrieb

Wasserqualität stimmt:  
Die Filteranlage lieferte über die gesamte 
Saison Trübstoff- und Keim-freies Wasser.
Das gefilterte Wasser enthielt alle gelösten 
Mineralien wie gutes Hahnenwasser im Tal.

Wenig Wartung:
Der 1. Vorfilter, ein Beutelfilter, kann einfach 
ausgespült werden (monatlich). Der 2. und 3. 
Vorfilter werden 1x pro Saison gewechselt. 
Die Membran wird für den Winter mit einer 
Schutzlösung gespült und eingelagert. Damit 
ist sie für die neue Saison einsatzbereit und lie-
fert bei der Wiedereröffnung erneut Trinkwasser. 


